TECHNIQUES DE GOUGEAGE POUR DES MATERIAUX SPECIFIQUES

L
w &
ACIERS AU CARBONE ET FAIBLEMENT ALLIE, PRINCIPES DE LA TORCHE A Qe
COMME L'A514 ET L'A517DEFINIS PAR L'ASTM m (o]
Utiliser des électrodes CC avec DCEP (électrode positive). Des électrodes ,,r\h ARC AIR-CARBONE = b
CA et un transformateur CA peuvent étre utilisés. Toutefois, le courant alternatif PN e o0 g
est moitié moins efficace que le courant continu dans cette application. SORTIE DE 18 CM MAXIMUM A ’,».5\‘45_@215992 b &
ACIER INOXYDABLE - < ARC AIR-CARBONE % w
Utiliser des électrodes CC avec DCEP (électrode positive). Des électrodes {K PELAGE DU CUIVRE TETES (+) =Z W
CA et un transformateur CA peuvent étre utilisés. Toutefois, le courant alternatif ~.\‘.~*'\.,_ Y4AS CM//; 1 a'
est moitié moins efficace que le courant continu dans cette application. ~ ———. ‘\ \ & ¥, 'NFF‘{ST o
FONTE INCLUANT DU FER MALEABLE ET DUCTILE (NODULAIRE) =~ TOUJOURS SOUS L'ELECTRODE (]
Utiliser des électrodes CCDC ayant un diamétre de 12,7 mm ou plus avec Y DEPLACEMENT .
l'intensité nominale la plus élevée. Utiliser un angle de 70° par rapport a la (,’ REALRERRARAA ’\
piéce. La profondeur de gougeage ne doit pas excéder 12,7 mm par passe L% biEcE IREERARANANN W
ALLIAGES DE CUIVRE (TENEUR EN CUIVRE MAXIMALE DE 60 %) 0
Utiliser des électrodes CCDC avec DCEN (électrode négative) avec l'intensité ALLIAGES DE MAGNESIUM
nominale la plus élevée. Utiliser des électrodes CCDC avec DCEP (électrode positive) et brosser la
BRONZE D'ALUMINIUM ET BRONZﬁ DE NICKEL ET rainure avec une brosse métallique avant de procéder au soudage.
D'ALUMINIIUM (ALLIAGE POUR HELICES DE NAVIRE) ALUMINIUM
Utiliser des électrodes CCDC avec DCEN (glectrode négative) avec lintensité Utiliser des électrodes CCDC avec DCEP (lectrode positive). Il convient
nominale la plus élevée. . R de brosser les électrodes avec une brosse métallique inoxydable avant de
ALLIAGES DE NICKEL (TENEUR EN NICKEL SUPERIEURE A 80 %)  procéder au soudage. La sortie d'électrode (partie de I'électrode située entre
Utiliser des électrodes CCAC avec un courant CA. la torche et la piéce) ne doit pas dépasser 76,2 mm.
ALLIAGES DE NICKEL (TENEUR INFERIEURE A 80 %) TITANE, ZIRCONIUM, HAFNIUM ET LEURS ALLIAGES
Utiliser des électrodes CCDC avec DCEP (électrode positive) avec I'intensité Ne pas effectuer de préparation au soudage ou a la refonte en coupant ou en
nominale la plus élevée. gougeant si la couche n'‘a pas été mécaniquement retirée de la surface de
découpe/gougeage.
REMARQUE - Si vous préchauffez avant de procéder au soudage, faites de méme
avant le gougeage.
COURANT
Diameétre de B 16 mm
I'électrode plate
Intensité minimale CC 60 90 200 300 350 450 800 1000 1250 1600 250 300
Intensité maximale CC 90 150 250 400 450 600 1000 1250 1600 2200 450 500
Intensité minimale CA - - 200 300 - 350 - - - - - -
Intensité maximale CA  -- - 250 400 - 450 - -- - - - -

GUIDE DE SELECTION DES TORCHES DE GOUGEAGE
Plage d'intensité (A)
90 - 450 450 - 1 000

Recommandée Autre

Electrodes enrobées de cuivre

1000 -1400 1400 - 2000 2000 - 2400

Arrondie 3,2 mm - 9,5 mm i
Plate 9,5 mm et 15,9 mm Ra000
Arrondie 4,0 mm - 12,7 mm o
Plate 9,5 mm et 15,9 mm K00 3000

; K4000°,
Arrondie 7,9 mm - 15,9 mm K-5 Tri-Arce
Arrondie 7,9 mm - 25,4 mm Tri-Arc®

QUELLE TORCHE VOUS CONVIENT LE MIEUX ?

Modéle Longueur Structure du

de Intensite Cable du cable Méthode de Conception

g ) S bras supérieur/  Application Caractéristiques spéciales
(maximale) pivotant 3 refroidissement du manche P Pl ) e
torche pivotant (m) corps

Refroidissement & Petite et Capacité Teutes s piaces'dy tovoheren laiton,

K3000™ 600 360 2,1et3m e ; Laiton dotées d’un ensemble de téte en
I'air ergonomique moyenne cuivre et de 4 orifices
i ; Toutes les pieces de torche en laiton,
K4000°® 1000 360 Gilcpny o PSR FROGE e Jauto; dotées d’un ensemble de téte en
Pair ergonomique capacité . =
cuivre et de 4 orifices
. Toutes les pieces de torche en laiton,
K-5 1250 340 2,1et3m l?efrmdmsement 4 Droit Laiton Haute_ dotées d’un ensemble de téte en
Pair capacité . o
cuivre et de 4 orifices
Torche polyvalente avec trois (3)
; Refroidissement a b i Haute ensembles de tétes différents au choix
B3 ®
Ut A 20 2 I'air et a I'eau prot Ut capacité pour satisfaire les besoins de toutes

les applications d'élimination du métal




ARGAIR

TORCHES DE GOUGEAGE MANUEL ANGLE-ARC®

~

CARACTERISTIQUES ET AVANTAGES

ANGLE DE LA TORCHE 15 NATUREL
= Meilleur confort pour I'opérateur
ISOLANTS AVANT DURABLES

= Résistent a la chaleur et aux chocs puissants pour protéger les piéces
meétalliques de la torche

CABLE PIVOTANT A 360°

= Moins de torsion du cable
= Moins de tension sur I'opérateur
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K3000™

NOUVELLE CONCEPTION BOOT DEUX PIECES
= Evite la formation accidentelle d'un arc
= Congue pour supporter les conditions rigoureuses types des applications
classiques
MANCHE DOTE D’UNE ADHERENCE SUPERIEURE
= Plus de confort pour I'opérateur et positionnement plus facile de I'arc
POIDS REDUIT
= Poids du cable et de la torche optimal pour réduire la fatigue
GAINE DE CABLE DE HAUTE QUALITE
= De meilleure qualité, la gaine de cable offre une plus grande résistance
ala chaleur et a I'abrasion
= Non conductrice

K4000®

DURETE DU RESSORT
66 KG PAR POUCE

fournit une excellente pression
de serrage sur les électrodes
en carbone. 4

CORPS COMPOSE D'ALLIAGE EN LAITON
A 1 PIECE FORGE

usiné a des tolérances réduites sur les siéges de la

DURETE DU RESSORT
DE 102 KG PAR POUCE

fournit une excellente
pression de serrage sur
les électrodes en carbone.

ORPS COMPOSE
D'ALLIAGE EN LAITON
A1 PIECE FORGE

usiné a des tolérances
réduites sur les siéges
de la vanne et de la téte.

FILETAGES CARRES

utilisés pour fixer I'ensemble de céable
sur le corps tout en réduisant tout risque
de mélange des piéces en cas de plage
d'intensité/ facteur de marche élevé(e).

ISOLANTS HAUTE CAPACITE

le levier et le manche se composent d’un
moulage en polyester thermodurcissable
renforcé en fibre de verre pour résister a la
chaleur et aux chocs.

MANCHE DOTE D'UNE PIVOTEMENT
ADHERENCE A 360 DEGRES
SUPERIEURE

La conception du manche
offre plus de confort &
I'opérateur et facilite le
positionnement de I'arc.

I'ensemble de cable
élimine toute torsion et
exerce moins de
pression sur I'opérateur

EQUILIBRE AU NIVEAU DU PIVOT

ENSEMBLE DE TETE

usiné a partir d'un alliage de cuivre et doté de positionné au centre du manche pour faciliter I'utilisation
quatre (4) orifices optimisant la circulation d'air quelle que soit la position de gougeage, et ainsi réduire la
vers l'arc. fatigue de I'opérateur.



K3000™

Capacité moyenne : opérations de réparation générale et de maintenance
dans les secteurs de I'exploitation miniére, de la construction et pour tout type
de fabrication de métal

PLAGE D'INTENSITE
= 90-600 A
TAILLE DE L'ELECTRODE
= Pointue - arrondie - 3,2 mm a 9,5 mm
= Jointe - arrondie - 7,9 mm & 9,5 mm
= Plate - 9,5 mma 15,9 mm
= A moitié arrondie - 15,9 mm
EXIGENCES EN MATIERE D'AIR
= psi-80
= kg/cm?-5,6
= cfm-22
= |/min- 624

Référence n° Description

01065001 Torche uniquement

61065006 Torche avec cable pivotant a 360° de 2,1 m

61065002 T_orche avec c_abl_e plyotant a360°de2,1met
kit de connexion isolé

61065007 Torche avec cable pivotant a 360° de 3 m

61065003 Torche avec cable pivotant a 360° de 3 m

et kit de connexion isolé

ENSEMBLES DE CABLE PIVOTANT
EN OPTION

Cable pivotant & 360° K3000

Cable pivotant a 360° K4000

Référence n°

K4000°

Haute capacité : applications d'élimination des métaux lourds comme les
préparations de soudage dans les ateliers de récipients sous pression et sur
les chantiers navals. '

PLAGE D'INTENSITE
= 90-1000A

TAILLE DE L'ELECTRODE
= Pointue - arrondie - 4,0 mm & 12,7 mm
= Jointe - arrondie - 7,9 mm a 12,7 mm
= Plate - 9,5 mm a 15,9 mm
= A moitié arrondie - 15,9 mm
EXIGENCES EN MATIERE D'AIR
psi - 80
kg/cm2-5,6
cfm -25
|/min- 708

Référence n° Description

01082002 Torche uniquement

61082008 Torche avec cable pivotant a 360° de 2,1 m

61082006 Torc?he avec caple p.wot'ant a360°de2,1m
et kit de connexion isolé

61082009 Torche avec cable pivotant a 360° de 3 m

61082007 Torche avec céble pivotant a 360° de 3 m

et kit de connexion isolé

~

ENSEMBLES DE
CABLE ET DE TORCHE

Description
K3000 K4000
70088107 70084207 Ensemble de céble pivotant a360°de2,1m
70088110 70084210 Ensemble de cable pivotant & 360° de 3 m




